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COOPERATIVE
VALPLANTES

Fondée en
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ROBERT BAS
CONSTRUCTEUR
EQUIPEMENTS INOX

26 ans d’expérience
35 collaborateurs
6M d’euros de CA

2 bureaux d’études (fluides et équipements)

6 ingénieurs

4500 m? d’atelier
Service apres-vente
Gestion export

Zone de test et controle

Audits et conseils




DEUX
IMPLANTATIONS

En région Auvergne-Rhone-Alpes et

région Hauts-de-France

Placées stratégiquement au
coeur de ’Europe afin de

répondre aux besoins des

industriels

Bureau a
Marcq-en-Baroeul

Siege dans l’Ain



SECTEURS,
D’ACTIVITES

Equipements Process sur mesure

Ingénierie Fluides

Equipements Standards

Services

Réactivité
Implication

Innovation




INGENIERIE
FLUIDES

Mise en oeuvre de réseaux
Conception et mise en place

d’installation de process

Réseaux utilités et énergies
Réseaux fluides agroalimentaires
Cuissons, transferts & dosages produits
liquides et visqueux, traitements
thermiques, circuits spécifiques ...




EQUIPEMENTS
STANDARDS :

NEPTUNE
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Compacte, internationale, économique,

autonome, plug & play

Délai court

1 a5 compartiments
Programme standard

1000 a 5000 L/ compartiment
1 a 3 lignes de lancement




SERVICES

Opération coup de poing

Maitrise des temps d’interruption de
production

Rapidite d’intervention

Intervention sous 48h pour remédier

a un probleme, garantie de résultat
Service apres-vente

Mise a disposition d’un stock de pieces

détachées important




EQUIPEMENTS
PROCESS

Conception et réalisation
d’équipements inox sur mesure

- Chaudronnées : cuves de process
agitées, mélangeurs, fondoirs ...

- Transferts de produits : convoyeurs,
trémies, vis sans fin ...

- Transformations produits : pilotes pour
R&D industrie agroalimentaire

Conception, realisation et mise en
place d’équipements mécanisés

- Transformations produits : lignes de
traitements herbes aromatiques ...

- Manipulations de produits : dépileurs,
distributeurs d’ingrédients ...




== Nestlé PURlINA®

o\ Arkopharma

AAAAAAAAAAA

ECKES [TENION
/COI'%iO Sodas, boissons gazeuses, boissons

infusées, jus de fruits, soupes, sauces,

REFERENCES
CLIENTS

5

N
g
€z

P—Y

ANDROS

purées de transformation de fruits,

chocolats, caramels, sirops, aromes

colorants, préparations glacées et

PUR CHOMCOLAT SUISSE

fromages, plantes aromatiques et

médicinales, etc.

NATURAL
- SPRING NATER




PROJET
SECHAGE INNOVANT

Les constats

- Pénibilités des manipulations
- Installation obsolete

- Qutsourcing transformation

non satisfaisante

Les objectifs

- Rationalisation du travail

- Mise aux normes de la pratique
- Transformation sur place

- Economies d’energies

- Efficacité de couts engendrés




PROJET
SECHAGE INNOVANT

- Visite installation

- Contact avec les autorités

- Précoupe des plantes fraiches

- Mise en forme d’un caisson test
- Subventions et financement

- Structure de la coopérative

- Terrain adapté (lieu/zone)

- Administratif : marchés publics







NOS
OBJECTIFS

Industriels : fiabilité, répétabilité,
rendements

Economiques : maitrise des colits,
investissement et exploitation, écart
type, énergies

Ergonomiques : maintenance,
accessibilité, utilisation, paramétrage
Environnement : économies
d’énergies, rejets

Qualité, sécurite : nettoyage,
contamination, tracabilité, audit
Connectivité : centralisation
informations, partage

Relationnel : échanges collaboratifs,
partenariat




IMPLANTATION GENERALE

Difficultés rencontrées :
- Implantation et répartition
produit

- Gestion des cellules et
accessibilité

- Détermination des débits et
produits
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CONDITIONNEMENT



- Séchage efficace, sans
déshumidification de l’air

- Energivore : + de 10 Kw h/kg

- Mauvaise gestion de la ventilation
- Colit élevé d’entretien

- Capacité de séchage :
600 kg sec/jour

- Controle des paramétres
indépendants a chaque cellule

- Température de séchage 40°C

- Ventilation réglable et évolutive

- 1 unité de production de chaleur
- Réflexion poussée sur ’économie
d’énergie

- Normes et sécurité :
bruit et environnement

- Fiabilité et maintenance
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PROCESS CHALEUR Echangeur air / eau

Récupération chaleur air chaud humide
extrait du batiment

Echangeur eau /|
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FONCTIONNEMENT POMPE A CHALEUR
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PROCESS VENTILATION
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LES
INVESTISSEMENTS

Investissement total 1750000 €
(hors subventions, hors batiment)

Capacité maximale 23 tonnes/ mois

SIMULATION

COUTS

Moyenne de 18 tonnes / mois sur 8 mois

Méthode traditionnelle :
Main-d’oeuvre 40 h/To. a 25 €=144 000 €
Electricité 8,4 Kwh/Kg 30,09 € = 108 864 €

Méthode séchage innovant :

Main-d’oeuvre 20 h/To.a25€=72000¢€
Electricité 3,4 Kwh/Kga 0,09 €=44 064 €




LES
RESULTATS

Séchage plus efficace
Amélioration de la qualité de séchage

Augmentation de la valeur ajoutée

Amélioration des conditions de
travail

Consommation d’énergie en nette
diminution

Rationalisation importante du travail
Fiabilité industrielle

Facilite de maintenance

Relations fiables
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